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Kurzfassung/Abstract:

Durch die aktuelle EU-Abwasserrichtlinie sind mittelfristig bis zu 71.000 Klaranlagen EU-weit mit
einer zusatzlichen vierten Reinigungsstufe zur Entfernung von Mikroschadstoffen, Mikroplastik und
Krankheitserregern auszustatten. Mikro- und Ultrafiltrationssysteme ermdglichen dies effizient und
sicher. Die Herstellung der Filtersysteme ist weitestgehend automatisiert. Allerdings wird die
Quialitatssicherung zur Erkennung von Fehlstellen und Leckagen noch manuell mit Hilfe des
Blasentests im Wasserbad durchgeftihrt. Nach der Befeuchtung mussen die Filtersysteme in
einem weiteren Tauchbad flr den Transport stabilisiert werden, um eine Zerstérung des
Membransystems zu verhindern. Zur Effizienzsteigerung ist ein automatisierbares Prifverfahren
ohne nachfolgende Stabilisierung der Filtermodule notwendig.

Ziel des KMU-innovativ Projekts CLeo ist die Entwicklung einer Inline-Qualitatsprifung, die
Leckagen erkennt, ohne die Struktur der Membran zu beeinflussen. Dazu ist eine Prifkammer
prototypisch zu erarbeiten, in der Filtermodule mit Kantenlangen >1m mit einem Prufgas
beaufschlagt und eventuelle Leckagen Uber Spektroskopie ortlich aufgeldst detektiert werden.
Zunachst wird das mechanische und optische Grundkonzept der Zelle erstellt und mogliche
Komponenten, z.B. fir das automatische Handling der Module, werden ausgewahlt. Die
Korrelation zwischen Leckstrom und Detektionssignal wird ermittelt und eine Kl-basierte
Bildverarbeitung umgesetzt.
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Mitarbeiter bei der manuellen Qualitatskontrolle (Foto WTA UNISOL)

Die automatisierte Leckageerkennung tragt zu einer deutlich 6ékologischeren und
kosteneffizienteren Produktion von Filtermodulen bei. Durch die prazise Lokalisierung der
Leckagen wird zudem eine automatisierte Reparatur der Module mdéglich. Hierdurch kann die
Produktion kostengunstig fur den zukinftigen Bedarf hochskaliert werden, ohne dass die Qualitat
der Module negativ beeinflusst wird. Das Prifsystem eignet sich generell fir alle Arten von
Filtermodulen, wie sie beispielsweise in der Lebensmittelindustrie oder der chemischen Industrie
eingesetzt werden.

Mehr Informationen

Uber die DBI-Gruppe

Die DBI-Unternehmensgruppe bedient die gesamte Wertschopfungskette gasférmiger Energie-Trager von
der Forderung Uber die Speicherung, den Netztransport bis hin zur effizienten, umweltschonenden
Verwendung erneuerbarer Energietrager wie u.a. Grinem Wasserstoff. Die DBl Gas- und Umwelttechnik
GmbH vereinigt sowohl die Entwicklung neuer Technologien fiir den Einsatz regenerativer gasformiger
Energietrager als auch die Einfuhrung innovativer Technologien in die Praxis. Das Tochterunternehmen, die
DBI - Gastechnologisches Institut gGmbH Freiberg, erforscht die grundlagenorientierten Fragestellungen.
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